Techniki

Sztuczny marmur

Efekt sztucznego marmuru mozna uzyskac z tatwoscig poprzez dodanie minimum

trzech kontrastujacych ze soba matowych pigmentéw. Eksperymentujac z opisywana

technika, mozna opanowac witasciwe kombinacje koloréw i sposoby uzyskiwania
efektu marmuru. Zalecane kombinacje koloréw:

Marmur zielony - zielony, biaty, odrobina czarnego.

Marmur biaty - biaty, odrobina czarnego.

Marmur brazowy - brazowy, biaty, odrobina czarnego.

Marmur rézowy - rézowy (czerwony wymieszany z biatym), biaty,

odrobina szarego (biaty wymieszany z czarnym).

1. Rozrobi¢ zywice zgodnie z instrukcjg na opakowaniu.

2. Rozla¢ do dwdch, trzech lub wigkszej ilosci pojemnikdw.

3. Dodac¢ jeden pigment do kazdego pojemnika i wymieszac surowiec. UWAGA: Nalezy
dodac jedynie tyle pigmentu, ile potrzeba aby nadac kolor substancji.

4. Przelac¢ zawartos¢ pojemnikéw do jednego wspdlnego pojemnika. Zamieszac
substancje raz lub dwa razy, aby kolory sie potaczyty, a nastepnie niezwtocznie
przelac jg do formy. UWAGA: Nie miesza¢ substancji zbyt mocno, gdyz spowoduje
to zmieszanie kolordw.

Efekt witrazu

Zastosuj barwniki transparentne.

1. Rozrobi¢ zywice zgodnie z instrukcjg na opakowaniu.

2. Do rozrobionej mieszanki CRYSTAL nalezy doda¢ barwnik transparentny
w proporcjach okoto 1 kropla barwnika na 30g zywicy. Mozna zastosowac ilos¢
wieksza lub mniejsza, aby uzyskac rézne odcienie. W celu uzyskania dodatkowych
koloréw, barwniki moga by¢ ze soba taczone.

3. Nalezy wymieszac substancje a nastepnie bezzwiocznie przelac jg do formy.

Sztuczny metal

Nalezy zastosowac proszki metali, dostepne w sklepach z artykutami do produkcji

0zddb i bizuterii.

1. Rozrobi¢ zywice zgodnie z instrukcjg na opakowaniu.

2. Do rozrobionej mieszanki CRYSTAL, doda¢ proszek metalu w proporcjach
okoto Y tyzeczki na 230 ml zywicy. W celu osiggniecia réznych efektéw mozna
zastosowac wiekszq lub mniejszq ilos¢ proszku.

3. Dobrze wymieszac proszek z zywicq a nastepnie bezzwtocznie przela¢ mieszanke
do formy.

Sztuczny granit

Dla uzyskania efektu sztucznego granitu, zaleca sie uzycie proszkéw granitu. £aczac

ze sobg rézne rodzaje proszkéw, mozna uzyskac oryginalne kolory i wzory. Proszki

zdajg sie byc¢ biate, ale zmieniaja kolor niezwtocznie po potaczeniu z zywica.

RADA: Aby uzyska¢ mocniejszy efekt granitu o wiekszej gestosci, mozna dodac

wiekszg ilos¢ proszku. Nalezy, jednak uwazac - dodanie zbyt duzej ilosci proszku

spowoduje nadmierne zgestnienie mieszanki, co utrudni jej przelanie do formy.

1. Rozrobic¢ zywice zgodnie z instrukcjg na opakowaniu.

2. Odmierzy¢ porcje proszku granitu przy pomocy plastikowego kubka pomiarowego.

3. Do proszku dodac réwng ilos¢ rozrobionej mieszanki CRYSTAL.

4. Mieszac powoli tak aby drobinki proszku nie wzbijaty sie w powietrze.

Po wymieszaniu przela¢ mase do formy.

5. Usuwanie pecherzykéw powietrza z powierzchni odlewu: na krétka chwile
skierowac strumien gorgcego powietrza z suszarki na powierzchnie mieszanki.
Nalezy zachowac ostroznosc - gorgce powietrze moze spowodowac roztopienie
lub odksztatcenie form z tworzyw sztucznych.

Osadzanie elementow dekoracyjnych w odlewach
Zdjecia, wydruki, kawatki tkaniny itp. powinny zosta¢ zabezpieczone dwoma
warstwami Kleju (np. Wikol), w przeciwnym razie stang sie przezroczyste. Kruche
elementy, np. suszone kwiaty, nalezy zabezpieczy¢ podwodjng warstwa
szybkoschnacego sprayu akrylowego. Elementy drewniane mozna zabezpieczyc
stosujgc CRSYTAL lub biaty klej, nalezy to zrobi¢ przed osadzeniem elementu tak,
aby warstwa zabezpieczajaca odizolowata drewniany element i zapobiegta uwalnianiu
sie z niego pecherzykéw powietrza. Gtadkie ciata state, np. muszle, monety, kamienie,
elementy z tworzyw sztucznych itp. nie wymagaja zabezpieczenia. W przypadku
braku pewnosci, nalezy wykonac¢ odlew prébny.

Polerowanie

Czasem odlewy z CRYSTAL nalezy wypolerowa¢ aby usuna¢ niedoskonatosci lub
zmienic¢ charakter powierzchni z pétmatu na mat. UWAGA: Po polerowaniu odlewéw
z CRYSTAL, ich powierzchnia straci oryginalny potysk Aby uzyska¢ powierzchnig
o wysokim potysku, nalezy ponownie pokry¢ odlew cienka warstwa zywicy.

1. Polerowanie reczne: Aby uzyskac¢ pétmatowe wykonczenie, nalezy zastosowac paste
polerska. Aby uzyska¢ matowe wykonczenie, nalezy zastosowaé pumeks. Oba srodki
mozna naby¢ w lokalnym sklepie z artykutami budowlanymi. Nalezy je stosowac przy
uzyciu wody, zgodnie z instrukcjami na opakowaniu.

2. Polerowanie maszynowe: Odlewy mozna polerowaé maszynowo przy uzyciu tarczy
polerskiej do tworzyw sztucznych. Nalezy skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem
sprzetu polerskiego w celu zakupu odpowiedniego narzedzia lub zasiegniecia
dalszych informacji o polerowaniu maszynowym tworzyw sztucznych.

Rozwiazywanie problemow

Migkkie i kleiste odlewy

Nieprawidtowe mieszanie lub btedne proporcje zywicy i utwardzacza. Takie odlewy
nie nadajg sie do naprawy - nalezy je wyrzuci¢. Srodki zapobiegawcze: Nie nalezy
ustala¢ proporcji bez wazenia. Nie wlewac¢ petnej zawartosci pojemnikow do naczynia
na mieszanke. Zgodnie z zaleceniami w instrukcji, mieszanke nalezy rozrobi¢ mieszajac
sktadniki dwa razy. Uwaga: Nieodpowiedni pomiar porcji i nieprawidtowe mieszanie s
najczestsza przyczyna wadliwych odlewdw.

Drobne pecherzyki / metne odlewy

Powstajg w wyniku rozrabiania zywicy na zimno. Srodki zapobiegawcze: Przed
uzyciem, zywice nalezy podgrza¢ wedtug zalecen w instrukcji.
Zywicatezeje przed wylaniem do formy

Przyczyna jest pozostawienie rozrobionej mieszanki CRYSTAL za dtugo w mieszalniku.
Srodki zapobiegawcze: Zawsze przelewa¢ zywice do formy niezwtocznie po rozrobieniu
mieszanki.

Metnienie zywicy

Ze wzgledu na klarownos¢ zywicy CRYSTAL, moze ona zmetnie¢ lub moze pojawic¢
sie w niej osad z powodu przechowywania w zimnym otoczeniu. Jest to normalny
proces i nie wptywa on na koricowy efekt przy pracy z produktem. Jesli zywica
zmetnieje lub pojawi sie osad, wystarczy zanurzy¢ jg w goracej wodzie kranowej,
az odzyska klarownos¢. Przed uzyciem, zywica musi ostygnaé. Srodki zapobiegawcze:
Przechowywac w cieptym pomieszczeniu, izolujgc od zimnego podtoza.

Zgodnos¢ materialow
Zywice epoksydowa CRYSTAL mozna bezpiecznie stosowaé na utwardzonych
odlewach z zywicy poliestrowej. UWAGA: Nie nalezy podejmowac¢ préb zastosowania
ptynnej zywicy poliestrowej na odlewie z CRYSTAL, poniewaz spowoduije to reakcje,
w rezultacie ktérej odlew zmieknie.

UWAGA!
W okresie zimowym przed przystapieniem do pracy z zywica nalezy
pozostawic ja na 2-3 dni w cieptym pomieszczeniu.

Ze wzgledu na réznice w zakresie temperatury, wilgotnosci, rodzajéow
form - informacje zawarte w instrukcji maja wytacznie
charakter orientacyjny.
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Czym jest epoxy resin CRYSTAL?

CRYSTAL jest klarowna, reaktywna zywicq epoksydowg do wykonywania gtebokich
odlewow. Nie zawiera rozpuszczalnikéw. Z tatwoscia mozna jej nadawac
kolor lub faczy¢ z dodatkowymi sktadnikami - dzieki temu fatwo uzyska¢ sztuczny
granit lub odlewy metaliczne. Dzieki swoim unikalnym wtasciwosciom, swietnie nadaje
sie do wykonywania odlewdw o duzej objetosci. (Mieszanie reczne do 300g odlewu.
Powyzej 3009, nalezy uzy¢ specjalnego mieszadta wolnoobrotowego).

Potrzebne narzedzia:

1. Plastikowy kubek pomiarowy do mieszania (nie stosowa¢ kubkéw powleczonych
woskiem - ryzyko zanieczyszczenia zywicy).

2. Drewniane szpatutki do mieszania.

3. Pedzle jednorazowe.

4. Papier woskowany lub folia do zabezpieczenia powierzchni roboczej.

Formy:

Do odlewéw z zywicy epoksydowej nalezy stosowac formy z polipropylenu (PP-05)
lub polietylenu (HDPE-02), ze wzgledu na wtasciwosci antyadhezyjne. Dopuszcza sie
stosowanie gumowych form z lateksu, uretanu lub silikonu. UWAGA: Ze wzgledu na
silne wtasciwosci adhezyjne CRYSTAL, nalezy uzywac¢ jedynie form z tworzyw
przeznaczonych do wykonywania odlewéw z zywic. Formy innego typu, (np.
przeznaczone do wytwarzania stodyczy, mydta czy swiec) nie nadaja sie do tego celu
nawet, jesli zastosowany zostanie preparat antyadhezyjny. W przypadku braku
pewnosci, nalezy sprawdzic, jak zywica zachowuije sie na formie (np. na jej fragmencie
od spodu).

Przygotowanie formy:

1. Okreslenie pojemnosci formy. Czasami na formach z tworzyw jest informacja o
pojemnosci formy. Aby okresli¢ ilos¢ surowca, jak bedzie potrzebna, nalezy najpierw
napetni¢ forme woda, a nastepnie przela¢ wode do kubka pomiarowego.
UWAGA: Niektore formy gumowe moga wchtania¢ wode, co moze spowodowac metny
odcien gotowego produktu. Przed uzyciem formy nalezy sprawdzic, czy jest catkowicie
sucha.

2. Na wszystkich formach nalezy zastosowac srodek antyadhezyjny, zgodnie z instrukcjami
na opakowaniu. W przypadku form gumowych wymagane jest dwukrotne zastosowanie
Srodka. W przeciwnym razie, wyjecie wyroboéw po ich utwardzeniu moze by¢ niemozliwe.

Przestrzen i powierzchnia robocza:

1. Dla najlepszych rezultatéw, temperatura powietrza i powierzchni roboczej powinna
wynosic¢ 21-29 stopni Celsjusza.

2. Powierzchnia robocza powinna by¢ réwna, oczyszczona, sucha i odpylona.

3. Pomieszczenie, w ktérym odbywaja sie prace, nalezy zabezpieczyc folig ochronng,
papierem woskowanym lub gazetami.

Instrukcja uzycia

Zuzycie:

1 m? powierzchni x T mm grubosci = 1kg zywicy.

Przyktad:

Na powierzchnie (wczesniej przygotowana aby nie pita zywicy) Im? o grubosci 2mm,
zuzycie wynosi 2kg zywicy.

Przygotowanie zywicy

Sktadniki zywicy nalezy odmierzac¢ jedynie wagowo - nigdy nie nalezy odmierzac
objetosciowo lub ,na oko”. Jest to spowodowane rézng masa wtasng zywicy (A)
i utwardzacza (B). Proporcja A:B = 100:27. W pierwszej kolejnosci nalezy odwazyc¢
zywice (A) a nastepnie wla¢ do niej odmierzony utwardzacz (B). (patrz wykres z
tytu instrukcji)

W zwiagzku ze wzrostem temperatury i odbarwieniem, jednorazowo nie nalezy
wykonywac odlewow w wadze wiekszej niz 1Kg. W przypadku wiekszych odlewoéw,
zaleca sie odlewanie warstwami.

1. UWAGA

Optymalna temperatura do pracy z CRYSTAL to 24 stopnie Celsjusza. Nie nalezy uzywac
produktu, jezeli jego temperatura jest nizsza. W celu wyréwnania temperatury produktu
do temperatury optymalnej nalezy wykonac tzw. "goraca kapiel”. Polega to na zanurzeniu
zamknietych szczelnie opakowan z produktem w wodzie o temperaturze nie przekra-
czajacej 40-45C na czas 5-10 min. Jezeli pojemniki nagrzejg sie za bardzo, nalezy
odczeka¢ do ostygniecia. Pod zadnym pozorem nie nalezy miesza¢ goracej zywicy
z utwardzaczem! Rozrabianie zimnej zywicy CRYSTAL spowoduje metny kolor odlewu
i powstanie mikropecherzykéw.

2. 0dmierzanie

Do czystego i suchego pojemnika pomiarowego, o ptaskim dnie i prostych
$ciankach, nalezy wla¢ réwne, odmierzone porcje zywicy i utwardzacza.
UWAGA: Pod Zzadnym pozorem:-nie taczy¢ komponentéw A i B w: proporcjach innych
niz 100 : 27, spowoduje to powstanie miekkich lub klejacych sie odlewdw. Nie nalezy
przelewac zawartosci pojemnikow A i B do bezposredniego wymieszania - uprzednio
nalezy zawsze odmierzy¢ porcje!

3. Podwojne mieszanie (Wymagane)

Aby czastki zywicy CRYSTAL prawidtowo wymieszaty sie z czastkami utwardzacza,
komponenty nalezy wymiesza¢ w dwoch etapach. ETAP 1: Po odwazeniu porcji zywicy
i utwardzacza, nalezy miesza¢ mase przy uzyciu szpatutki minimum dwie minuty - od
czasu do czasu zsuwajac mase zywiczng z bocznych scianek i dna pojemnika oraz ze
szpatutki. Po uptywie dwoéch minut, nalezy przela¢ mieszanke do innego czystego
pojemnika. ETAP 2: Uzywajac szpatutki, nalezy miesza¢ mase w nowym pojemniku
przez minute, ponownie skrobigc jego Scianki i zeskrobujgc mase ze szpatutki do
pojemnika. Po uptywie minuty, nalezy niezwtocznie przela¢ mase z pojemnika do
formy. Uwaga! Pozostawienie masy zywicznej w pojemniku moze spowodowac
zagotowanie sie zywicy przy wysokosci masy powyzej 10cm.

4. Pecherzyki

Formuta CRYSTAL zostata opracowana tak, aby mieszanka odgazowata
sie w ciggu kilku minut po wylaniu jej na powierzchnie odlewu. Mimo to,
po dodaniu proszku granitu lub metali, mieszanka moze by¢ metna lub moga powstac
w niej pecherzyki, ktére stopniowo bedg przemieszczaé sie w kierunku powierzchni
odlewu. W razie potrzeby, nalezy usunac¢ pecherzyki, poprzez krétkie skierowanie
strumienia goracego powietrza z opalarki na powierzchnie mieszanki. Nalezy
zachowac ostroznosé, poniewaz gorgce powietrze moze spowodowac roztopienie lub
odksztatcenie form z tworzyw sztucznych oraz przegrzanie zywicy i zagotowanie jej.

5. Utwardzanie

Dla najlepszych rezultatéw, odlewy powinny by¢ utwardzane w temperaturze 21 - 29
stopni Celsjusza. Czas utwardzania zalezy od temperatury panujacej w pomieszczeniu
oraz grubosci odlewu. Cienkie odlewy beda twardnie¢ dtuzej niz grube. Odlewy
o grubosci 2,5 cm osiggaja wstepng twardos¢ po uptywie 24 godz. a petng twardosc
po 72 godz.

6. Wyjmowanie z formy

W przypadku sztywnych form z tworzyw sztucznych, zwykle mozna wyjaé¢ odlew
delikatnie przekrecajac forme. Dodatkowo mozna wypychac odlew naciskajac na spéd
formy. UWAGA: Nie nalezy podejmowac préb wyjecia odlewdw przed uptywem
24 godzin, gdyz istnieje ryzyko uszkodzenia odlewu.

7. Przycinanie i szlifowanie krawedzi

Jesli zachodzi taka potrzeba, krawedzie odlewu mozna przycia¢ przy uzyciu noza lub
oszlifowac przy uzyciu papieru sciernego 150 lub drobniejszego. W celu nadania
pozadanego ksztattu odlewowi, ktéry w petni stwardniat, mozna uzy¢ pilnika
lub szlifierki.

8.Czyszczenie

Kiedy substancja jest w stanie ciektym, mozna usuna¢ ja z narzedzi
przy uzyciu alkoholu lub rozpuszczalnika acetonowego. Aby usunac substancje ze
skory, nalezy: przemy¢ zabrudzone miejsce cieptg wodg i mydtem w ptynie. POD
ZADNYM POZOREM NIE NALEZY UZYWAC ALKOHOLU ANI ROZPUSZCZALNIKA
W CELU USUNIECIA ZYWICY ZE SKORY.
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